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La presente invention a pour objet de nouveaux 
tensio-actifs non ionlques, leur procedy de preparation et les compositions 
les contenant. 

Une des grandes preoccupations, au cours de ces 
dernieres anneea, des laboratoires preparant des compositions destinees au 
soin et au traitement de la peau et des cheveux, est de trouver des agents 
tensio-actifs utili sables coram e produits de base, comme vehiculeurs de 
produits actifs, comme excipients ou comme additifs, qui soient parfaitement 
bien toleres par 1'homme. 

La demanderesse a, pour 8 a part deja propose un 
certain norabre de produits tensio-actifs, notamment des tensio-actifs non 
ionlques, presentant deja des progres par rapport aux produits existants. 

Elle a deer it en particulier dans sa demande de 
brevet fran^ais N° 2. 401. 187, la preparation de nouveaux ollgomeres sequence's 
tensio-actifs, constitues d'une succession de motifs lipophiles et d'une 
succession de motifs hydrophiles qui const ituaient deja un progres sensible 
par rapport a l'etat de la technique, notamment en ce qui concerne 1 1 agressi- 
vite. Ces composes presentent egal ement des proprietes de surface et de 
solubility satis fa is antes pour les applications visges. 

La demanderesse s'est r en due corapte toutefols que, 
pour la mise au point de formules differentes, les proprietes obtenues avec 
ce type de composes gtaient parfois nettement insuff is an tea et plus precis €- 
ment pour ce qui concerne le comport ement dans l'eau ou en milieu hydroalcoo- 
lique. 

On en tend par comport ement dans l'eau, la solubility 
ou la facility de dispersion dans ce milieu ou encore la formation de phases 
mesomorphes lyotropes plus homogenes et plus favorables a la preparation 
d 1 emulsions huile dans l'eau ou eau dans l'huile, ou de membranes lipidiques 
susceptlbles de veniculer des substances.' actives. 

En particulier, pour certain es compositions cosmetlques 
ou pharmaceutiques, il est souvent tres appreciable de pouvoir dlmlnuer le 
taux de composes alcooliques de la formule en augment ant la solubility dans 
l 1 eau des composes. 

La demanderesse a dgcouvert ma in tenant de nouveaux 
composes tensio-actifs presentant jtisteraent de ces points de vue des proprietes 
ameiloree8 par rapport aux produits decrits prec yd eminent. 

Les composes selon 1' invention sont en effet plus 
facil ement dispersibles dans l'eau ou plus coroplet ement solubles, et pr4sentent 
general ement de mei 11 euros proprietes emulsion antes. 

lis permettent par ailleurs, beaucoup plus facil ement 
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la formation de membranes lipidiques, appro prices pour le transport de mole- 
cules actives. Pour des produits solubles en solutions hydroalcooliques, le 
degrt alcoolique peut sensiblement etre abalsst grace a 1* utilisation des 
composes selon 1' invention. 

5 I*es composes .selon l f invention comport en t une partie 

..' lipophile constitute de deux chalnes grasses , relive a une partie hydrophile 
comport ant des group em en ts 6th er et hydroxy le et eventuellement thiotther 
et/ou sulfoxyde. Xa demanderesse a con&tatt qu'en st par ant et en purifiant 
la partie lipophile constitute par les deux chalnes grasses, on obtenait des 

10 produits present ant des propria tts amtliortes t el les que eel les indiqutes 
ci-dessus et notamment en ce qui cone erne la purete" et la solubility, sans 
perte au niveau de 1' activity de surface ni au niveau des proprittts biolo- 
giques par rapport a des composts du meme type dont la partie lipophile com- 
port e des chalnes grasses en nombres variables, ces nombres ttant rt part is 
\ 15 statistiquement autour d'une valeur moyenne comprise entre 2 et 10. 

La present e invention a done pour objet de nouveaux 
tensio-actlfs polytthers polyhydroxylts a deux chalnes hydrocarbon^ es . Un 
autre objet de 1" invention est constitut par le proctdt de preparation de : 
ces composts. L 1 invention concern e tgalement les compositions cosmttiques 

20 ou pharraaceutiques des tint es au soin et au trait ement du corps ou de la 
chevelure con ten ant de tels composts tensio-actifs. 

' D'autres objets de 1' invention ressortiront a la lumiere 

de la description et des exemples qui sulvent. 

Les composts tensio-actlfs selon 1' invention sont ess en- 

25 tlellement caracttrists par le fait qu'lls repondent a la formule I. 
R-0 "fsV 0 ^i" 11 ! (I) 

dans laquelle R dtsigne un radical aliphatlque lintaire ou rami fit, saturt 

ou insaturt comport ant "4 a 20 a tomes < de carbon e ; 

R 1 dtsigne (1) un radical alcoyle de prtftrence lintaire, 
30 (2) un radical alcoxymt thy le lintaire ou romifit 

(3) un radical alcenyloxymtthyle, 

les parties alcoyle ou alctnyle de ces radicaux comport en t de 4 a 20 a tomes 

de carbone ; ' . 

Z dtsigne un enchalnement polytther rtpondant a la formule 
\5 £> (C 2 H 3 0) (CH 2 A) J a H 

dans laquelle n dtsigne une valeur statistique moyenne de 2 a 20 et A dtsigne 

a) le group ement OH, 

b) le groupement - S - CH 2 - CH^OH 
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dans lequel u design e 0 ou 1 



c) le grouperaent — S ■ CH^ C1I0H — CU^OH 



4r 

(0). 



u 

dans lequel u design e 0 -ou 1. 

Les radicaux Rl et R do i vent comport er au total 
tin nombre d 1 a tome de carbone corapris entre 12 et 38 et de preference entre 
12 et 32, 

R design e de preference un radical hydrocarbone lineaire ou rami fie* et en . 
particuller cholsl parml les groupements butyle, hexyle, octyle, decyle, 
dodecyle, tetradecyle, hexadecyle, oct a decyle, ethyl- 2 -hexyle, hexyl- -2 
decyle etc. 

Rl design e de* preference un radical choisi par mi les groupements hexyle, 
octyle, decyle, dodecyle, tetradecyle, hexadecyle, octadecyle, les' radicaux 
alcoxymethyle derives des groupements precedents ou encore les radicaux 
ethyl-2 hexyloxymethyle, hexyl -2 decyloxyragthyle ou octyl-2 dodecyloxymethyli 

Les composes de formule I sont prepares suivant un pr< 
cede en trois etapes. On prepare tout d'abord dans une premiere et ape les 
composes de formule it 

R-0-^. C^OH)-^— R 1 (II) 

dans laquelle R et ^ ont les memes significations que cell© indiquee cl-desst 
en faisant reagir un alcool de' formule ROH dans laquelle R a la meme signifies 
que celle indiquee ci-dessus avec un compose de formule, 

r * 

R, CH CH 

^ \ 0 / 2 ( III) 

dans laquelle le grouperaent Rl a la meme signification* que celle 

indiquee ci-dessus. Cette reaction est realised en presence d'un catalyseur. 
acide au sens de Lewis tela que Xe trifluo'rure de bore,, le chlorure starsiique* 
ou le pentachlorure d'antimoine, dans, les proportions de 0,2 a 5% en poids 
par rapport a la masse reactlonnelle et h une temperature comprise entre 20 
et 120°C et de preference entre 50 et 100°C« Kll.e peut egalement etre r£alie<5e 
en presence d'un catalyseur alcallntcl que le sodium ou le potassium, le me* 
thy late, ethyl ate ou tcrtiobutylate de sodium ou de potassium, dans des 
proportions de 0,2 h 15% par rapport a la masse reactlonnelle et de prefe- 
rence de 0,5 a lO%, a une temperature comprise entre 100 et 180*C et de 
preference entre 100 et 150 C C. 

On opere avec des proportions stoechiometriques d 1 al- 
cool ROH et de compose epoxyde ou de preference en presence d'un exces de l'un 
des deux reactifs. Quand l'elcool est utilise en exces, 1' alcool qui n'a • 
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pas rdagi est dlimin.d par distillation. Dans le ces inverse 

ou l'dpoxyde est en exces, il reagit comp let ement en donnant des composes 

alcoolsa plusieurs chain es lipophlles. 

II est eventuellement possible d'utlliser un iiydro- 
carbure aliphatique ou aroma tique comme solvent bien que general ement eel a 
ne soit pas necessaire. Dans tous lea cas, les composes de formule (IX) sont 
purifies par distillation classique sous press ion re*duite od par distillation 
moleculaire. 

Selon le sens d'ouverture du group ement epoxyde on 
obtient deux structures. . possibles pour lea composes de formule (II) 
R-O-CB -CH-R- R-O-CH - R- 

I ou | ^ 

OH CH 2 OH 

.(IIA) • .* : (IIB) 

Dans la seconde 6 tape les composes de formule (Iy ) 
R - 0 -jTc 2 HjO *)^~ &x (IV ) 

dans laquelle R et Rl ont las significations lndiquges ci-dessus et Y design e 
un enchain ement poly ether de formule 



W <CH 2 B > ' J n 



dans laquelle B designe un atome d 1 halogen e ou un group ement tertio-butoxy, 
n ay ant la meme signification, que ci-dessus, sont obtenus en proeddant 
a une piyaddition d'.dpihalohydrlne ou de tertiobutyl glycidyldther avec un 
alcool gras a deux chalnee lipophlles de .formule II, ces composes » * * 

- in termed! aires dtant trans formes suivant des procedds conn us en eux-meraes 
pour obtenlr les composes de formule (I). 

Plus particulierement on prepare "les composes de 
formule (IV) en faisant rdagir des'alcools a deux chain eo lipophlles de 
formule (II) avec fa molecules d'dpichlorhydrine, dfepibromhydrine ou de tertiobu 
tyl glycidyldther en presence d'un catfalyseur aclde et eventuellement d'un 
solv.ant. Les catalyseurs acides aont choisis de prdfdrece parmi les 
acides au sens de Lewis, tels que le trifluorure de bore, le chlorure stanofque 
ou le pentachlorure d'antimoine, dans des proportions de 0,2 h. 5% en poids par 
rapport a la masse react ionnelle et a une temperature comprise entre 20 et 
120°C t et de preference entre 50 et 1G0°C. 

Les solvents lorsqu' lie sont utilises, sont choisis 
plus particulleremenrt parmi les hydrocarbures aromatiques tels que le benzene, 
le toluene ou le xylene ou les hydrocarbures aliphatlques comme l'hexane 
ou 1' heptane. De preference, la preparation des composes de formule <IV) se 
ddroule en V absence de solvent. 
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II est possible dans 1c ens de 1 1 utilisation du tertio- 
butyl glycidyl ether, de proceder h l.i polyaddltlnn en presence d'un catalysetr 
alcalin tel que par cxemple les tnethylate, ethylate ou tertiobutylate de sodium 
ou de potassium a une temperature de 120 a 180°C. 

Les n molecules d^epihalohydrine ou dc tertio-butyl 
glyc idyl ether donnent lieu a la formation de melanges de composes comport ant 
un nombre de motifs halog€n<Ss ou tertio butoxy inferleur, £gal ou superleur 
a la valeur n, celle-ci represent ant une valeur statistique moyenne en 
nombre. 

Au cours de cette reaction, selon le sens d'ouverture du 
groupement epoxyde on pcut obteair deux structures pour le motif halogene" 
representees toutcs les deux par la forroule globale : 



C 2 H 3 0 (CU 2 B) 



et par les forraules d£velopp€es r 

CH 2 — CH 0 

CH 2 B 



(V) 



CH 



CH 2 B 



CH 0 



0 - 



( VI ) 



Bien que la proportion de motifs ay ant la structure 
( V) soit la plus probable, 11 peut exis-ter une cert aine quant it e* de motifs 
de . structure VI. 

Selon la troisieme etape, la preparation des composes 
de formule I a partir des composes de formJe (IV) est effectuge lorsque A 
designe le groupement Oil; 

(1) soit par chnuffagc des composes halogenes en presence d' acetate de sodium 
ou de potassium dans un solvant du type glycol ou ether de glycol, tels que 
par exemple Methylene ^le propylene .ou le butylene glycol, le diethylene 

ou le di propylene glycol, ou le feu tyl ether du die thy lone glycol a une tempe- 
rature de 180°C a 190°C pendant 3 a 6 heures, puis apres filtration des sels 
miner aux et elimination des solvants sous4>ression reduite, par saponification 
en presence -de soude ou de potass e cone en tree ou par alcoolyse dans le metha- 
n61 ou l'ethanol absolu en presence de methylate oucPethyiate de sodium ou de 
potassium, 

(2) soit par chauffage des derives polytertio butoxy en presence d'acide fort 
comme des acides sulfo carboxyliqucs, l'acide sulfurique ou paratoluene sulfo- 
nique a 8O-ll0°C. 
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Les composes de l v invention dans lesquels le 
groupement A dgsigne (b) ou (c) sont obtenus par reaction du thiogthanol 

ou du thioglycerol avec les composes polyhalogenes en presence de soude ou de 
potasse, de solvents t els que I'gt'hanol, l 1 isopropanol, le propanol, le 
butanol, 1" ethylene* , le propylene ou le butylene- glycol, le monom^thyl , 
£thyl ou buty lather de 1 1 Sthyleneglycol et eventuellement l\au. Les composes 
polythiogther polyhydroxylgs peuvent ensuite* etre oxydes avec -de l'eau 
oxygenge a une temperature de 25 A 50°C en presence eventuellement d'acide 
acetique ou lactique. 

II result e des deux types de structure (..V) et (vT) 
les deux formules developpees pour les motifs de formule (I) 




(VH) 



<VITI) 



La presence simultane'e de deux types de structure 
n'est en rlen pr€judiclable quant aux proprti:£s des prodults selon 1' inven- 
tion. 

Les composes de formule (I) selon I 1 Invention se 
presentent gengralement sous la forme d'huile, de pate ou de clre. Ces composes 
serontj sulvant le nombre d'atomes de carbone de R et Rl et selon le nombre 
de motifs raoyens n, plutdt lipophiles, dispersibles dans l'eau ou completement 
solubles. Ainsi, moins le nombre d'atomes de carbone est grand et plus fl est 
61eveY plus les prodults seront hydrophiles. 

L'hydrophilie et la solubility dans l'eau des composes * 
selon 1' invention peuvmtetre augmented sol t en glimlnant par distillation mol€- 
culaire les termes les plus lipophiles, solt en faisant r^agir de l'oxyde 
d' ethylene ou du glycidol avec les groupements hydroxyles, cette reaction 
pouvant etre realised dans les conditions habituelles en presence de cataly- 
seurs acide ou alcalin et eventuellement de solvents. 

Les composes selon 1 J invention peuvent etre utilises 
seuls ou en melange, en solution ou dispersion aqueuse ou hydroalcoollque, 
60us forme d' emulsion eau dans 1'hulle ou huile dans l'eau, sous forme de clre 
ou en aerosol, dans les proportions de 0,05 a 80% et de preference de 0,5 
a 50% par rapport au poids total de la composition. 

On entend par solution hydroalcoollque, des solutions 
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d'eau et d'iin alcool inferieur qui peut ^tre de l'dthanol, un. glycol ou uu 
€ther de glycol, 

Lee composes eel cm 1* indention peuvent notararaent etre 
introdults comme agent tensio-actif de base ou comme additif dans des composi- 
tions cosm£tlques ou pharmaceutiques qui peuvent .jb e presenter sous forme de 
solution oudedispersion aqueusecuhydroalcoolique, de create, de XaSt, de compact 
de sticks ou conditionnes sous forme d 1 aerosols, 

1 He peuvent etre utilises comme agent 
nettoyant pour la peau ou pour la . chevelure, comme moulllant, emulaionnant, 
dispersant, solubiliaant, surgralssant , emollient, comme excipient doux et 
inerte ou comme lipides susceptibles de veTiiculer des substances actives. 

A tltre d'exemple de compositions cosmdtlques, oh peut 
citer notamment des shampooings, des rinses, des lotions de mise en plis* des 
prodults pour brushing, des compositions de permanentes ou de colorations, des. 
fond e de teints, des lotions demaqulllantes pour les yeux, des lai'ts demaquil- 
Xante, des laits corporele, des bases de-maquillage, des compositions anti- 
solaires, des cremes antltranspirantes ou deodorant es, etc... 

Bans le cas ou les composes 8 el on 1' invention sont 
utilises dans la preparation de veslcules llpldlques, lis peuvent etre ou non 
associgs en vue de modifier la .permeability de ces veslcules a des alcools 
ou des diols a longue chains, a des sterols comme le cholesterol ou du 
sitosterol et eventuellement bien -que souvent cela ne soit pas necessalre h - 
des substances chargees posltivemenfc ou negatlvement, comme par exeraple, v le 

dlc€tyl phosphate de sodium ou le chlorure -ou bromure de diemthyl dioctadecyl 
ammonium, 

Le fait que I'on puisse reallser dea vesicules " lipi- 
dlques entierement non ioniques represente* une grande originality des 
composes de l 1 invention. 

Les compositions- cosine* tlques . ou pharmaceutiques conte- 
nant un ou plusieurs prodults selon V Invention peuvent contenir en outre 
d'autres constituents tele que des agents de surface non ioniques, anlonigues 
cat ioniques ou amphoteres bien connus de l*£tat de la technique, des huiles 
aniraales, mindrales ou veg£tales, ,des resines an ioniques, cat ioniques non 
ioniques ou amphoteres habituellement utlllse'es en cosmgtique, des f litres 
so la ires, des epalssissants, des opacifiants, "des conservateurs, des par funis, 
des colorants, des solvents alcoollques inferieurs, des agents de modification 
du pH, des sels mineraux, des substances actives pouvant avoir une action 
au niveau du traltement, du soln ou de la protection' de la peau ou des cheveux* 
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Les exemples suivants sont destines a illustrer V invention r sans pour autant 

presenter un-caractere limitatif. 

EXEMPLES KB PREPARATION PES COMPOSES - 

?F§ESE2£i 25- S? 5L.22SB22£- J? 1 S£ §5?Pi S. 26.. 

5 a) Preparation du compose represente par la formule 

°12 H 25~ °"^'ft%" <)H ^ ^2 0 C 12 H 25 ^ exem P le 2 ** tableau 1) 

A 558g de dodficanol-1 (3 moles) vendu sous le nom d'Alfol 12, on ajoute 17g 
de liqueur .methanolique; de methylate de sodium a 6 meq/g. Le metha n ol est 
eiimine par chauf f age a 120°C sous preseion reduite. On ajoute ensuite en 

10 lh30 a 150°C, sous atmosphere d' azote, 242g de dodecyl glycidyl ether(l mole) 
Apres 4 heures de chauf f age le taux de reaction, determine par dosage des 
groupements epqxyde res tan ts, est pratlquemeht quant it at if ♦ La masse r£ac- 
tionnelle est lavee avec 3 fois 800 ml d'eau a 90°C. On ajoute 170 ml 
d'isopropanol pour faclliter la decantatlon. La phase organique est ensuite 

15 chauffge sous pression reduite. Apres elimination du dodecanol en exces, le 
compose alcool a deux chaines lipophiles est distilie par distillation 
moieculaire a 160°C sous une pression de lcT.^ram de mercure. 

II ae presente sous la forme d'une clre blanche de ' 

point de fusion 40-41°C. 
20 ." J>) Preparation du melange de. composes r^pondanfe a la formule 

R - 0 -J-— C^O "^-C^O (ca 2 Oti>J (H)r-yP — R 1 (exemple 2A des tableaux^ 

• . . 

& designe ^ l2 U 25' 
R 1 designe C^H^-O-CH^- 

25 n designe une valeur statistique egale a 5. . ' 

A 107g de compose prepare precedemmnt (0 A 25mole) on ajoute 0,7g d'etherate de 
BF 3 puis, goutte a goutte, a 70°C. en 2 heures, 115, 5g d , epichlorhydrine<l,25 
mole). 11 

Le chauf fage est- maintehu encore pendant une heure * 

30 apres 1' addition. Le derive poiyhalogene* est ensuite lave 3 fois avec 250ml 
d'eau bouillante, puis deshydrate. 

Le produit obtenu est ensuite repris avec 190g de- 
' dipropylene glycol et 106g d 1 acetate de potassium (l,07mole) et chauf fe a 
185°C sous atmosphere d' azote pendant 6* heures. Apres filtration du chlorure 

35 de potassium et distillation du solvant, le produit est saponifie en presence 
d'un exces de eoude a 40% et lave 3 fois avec 200ml d'eau bouillante en 
presence de butanol prlmalre pour faclliter la separation de la phase 
organique. Apres distillation des solvents ecus pression reduite, on obtient 
un produit qui se presente sous la forme d'une huile brune soluble dans 

40 1' huile de vaseline (H.V.) et dlsperslble dans l'eau. 
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Le point de trouble mesure" a une concentration de matiere active de 5% dans 
du butyl diglycol(BDG) a 25% dans l'eau est de 82°C. 
Preparation du compost de l'exemple 5A 

C 12«25 ■ ? 



? " 2 r, 1 

CH - 0-4--CH 2 - CH 0--J- 



? H 2 f\ 
C 16 H 33 . " 0 S — CH^ r- CHOH — CH^OH 

A 48, 4g (0,1 mole) de compose" intermedia ire 5 fondu, obtenu selon le 
procSde* d£crit dans le tableau I, on ajoute 0,54 ml de SnCl 4 » On chauffe 
a 100°C, puis on ajoute goutte a goutte, 57, 5g d'epichlorhydrine(0,6raole) ..' 
On maintxnt a 100°C pendant encore lh30 apres la fin de 1* addition, La 
reaction est alors pratiquement complete. 

A lOlg de produit polychlor£ ainsi obtenu (580meq en chlore) on ajoute 
lOQg de cellosolve et 63g de thioglycerol <0,58mole). On chauffe, la masse 
rSactionnelle a 100°C puis on ajoute, goutte a goutte 58g de soude a '40% 
(0,58raole). 

Apres 3 heures de chauffage a 100-lO5°C, on ajoute 230g de n-butanol-1 et 
lave la masse r£actionnelle 2 fois avec environ 500ml d'eau bouillante. 
La phase organique est ensuite chauff£e sous press ion r£duite pour eliminer 
les solvents. * 

On obtient ainsi une pate ambr£e, dispersible dans l'eau. Le point de 
trouble mesure 1 a 5% de matieres actives dans du B.D.C. 
est 8upe*rieur a 100°C. 
Preparation du compose* de l'exemple 5B 



5 12 H 25 



O 

H [ 

CH - 0 1- CH 2 — CH 

f«2 L \ h 



H 



C 16 H 33 " 0 0 *" S " CH 2 " ' 08011 " C* 2 m 

A 50 g (171raeq en groupement thlo^ther) de produit decrit selon l'exemple 
N°5A dissous dans 50ml de methanol, on ajoute, goutte a goutte, 12,2ml d'eau 
oxygeneea 158,6 volumes. 

On maintient la temperature entre 30 et 45$ ' pendant lh30 apres la fin 
de I 1 addition. 

Apres 24h h temperature ambient e, on ajoute 200mg de S0 3 Na 2 pour dgtruire 
l'eau oxyg€n£e qui n'a pas reagl, puis on distllle sous press ion r£duite 
le methanol et l'eau. 

Le produit ainsi obtenu est une pate trans lucide, soluble dans l'eau. 
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Preparation du compost de 1 1 exemple 6A 
CH 2 



C 8 H ir CH - 



I CH 2 



Cl^OH 

A 34,5 g (0,l-5m) de compose 1 intermediaire prepare selon le precede dficrit 
pour 1' exemple 2, on ajoute 3ml d'une solution de tngthylate de sodium dans 
le methanol a 6meq/g (18raeq) . 

10 Le methanol est distille" sous presslon redulte puis on porte la temperature 
a 155°C. On ajoute ensuite, goutte a goutte, 78g (0,6raole) de tertiobutyl- 
glycidyl ether. Apres la fin de l'addition, on lalsse encore 3/4d'heure a 
160°*J puis on lave le prodult obtenu 3 fois avec son polds d'eau en presence 
d'HCl dilue. On deshydrate par chauffage, sous presslon reduite. On ajoute 

15 ensuite Ig d'acide sulfoacetique et on chauffe a 100° 110°C pendant 
2h30. On note un degageraent gazeux d* isobutylene. 

Le prodult obtenu est mis/en solution dans 70g de butanol-1 puis lave 2 fois 
avec 150ml d'eau bouillante. 

Apres deshydratation, par chauffage sous presslon reduite, on obtient un 
20 liquide brun, soluble dans I'eau. 

La* solution aqueuse obtenue a 5% de matieres actives at limplde et vlsqueuse. 
Le point.de trouble mesure a 0,5% dans l'eau deulneralls6e est de 70°C. 
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On prepare de la tneme £09011 que dans lee examples 
de preparation indiques ci-deseus les composes sign ales dans les tableaux 
qui euivent dont lea' caract€ristiques sont representees dans les tableaux 

in. 

5 Les* tableau* 1 et 2 ont pour objet la preparation 

de composes repondant a la fonnule II* Dana cea tableaux figurent la nature, 
. le poida et la quantity molaire de I'alcool et du compose 1 de fonnule.. Ill 
utilises, la nature du catalyseur et aa quantlte, la temperature de reaction 
et les caracteriatlques du prodult repondant a la forraule general e XI ainsi 

10 ebtenu ... 

Le tableau. 3 a pour objet. la preparation des composes 
repondant a la formule I eh passant par l'tntermgdlaire du compose de fonnule 
IV. Ce tableau definit la nature, le poida et la quantity molaire du compose 
II et de l'epoxyde utilises, la valeur moyenne u du nombre de motifs halogene 
15 ou tertio-butoxy, la nature du catalyseur, la quantite utillsee et la tempe- 
rature de reaction, le catalyseur d'hydroiyse dans le cas de groupements 
tertlobutoxy, le solvant et le type de trait ement' (alcoolys'e ou saponification 
pour les derives po lyhalogen.es • 

Le tableau 4 regroupe les proprietea physiques des 
20 composes de formule (I) obtenus selon l , un des proeedes decrits- dans les 
exemples de preparation dea composes 2A, 5A ou 6A. 

Dans cea tableaux, lea abreviations" et signes ont les 
significations suivantes : 

MeONa deeigne le methylate de sodium en solution methanoliaue a 6mea/a' 
25 iso C 8 H l7 designe un groupement ethyl-2 hexyle; 
iso C 16 Hj 3 designe un groupement hexyl-2 decyle; 
epl designs 1'epichlorhydrine; 
S designe soluble; 

1 designe insoluble; 

30 D designe dispersible; t 
L designe louche. 

2 point de trouble a 5% dans le butyl diglycol a 25% dans 1'eau, 
H point de trouble a 0,5% dans l'eau, . 

S -X designe soluble apres elimination des composes volatils par distillation 
35 moieculalre, ... ' 

BDG designe le butyldiglycol, 

DBG designe le diethyleneglycol 

DPG designe le dipropyleneglycol 

Pe indique le point d' ebullition 
40 Pf indique le point de fusion. 
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• TABLEAU IV 



{ex I 

x : 


PROPRIETES 


PHYSIQUES DES 


COMPOSES 


I 
















SOLUBILITES 






! 
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ASPECT 


Pt de Trouble 


hulle de vaseline 




EAU . 
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TABLEAU IV (Suite) 



: ex 




PROPRIETES PHYSIQUES 




• 
: 




ASPECT 


Pt de Trouble 


SOUJBILITES 
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Les eseraples suivanta sont destines h illustrer- 1 'utilisation 
des composes selon 1' invention dans des formulations cosra£tiques • 



COMPOSITION 1 
Base de maqulllage H/E 

5 hulle de forraule .22 g 

C 15 H 31 COO CH 2 - CHOH - CH 2 - 0 - Ctt^ - CH - 

C 2 H 5 

Compose* de 1 1 exeraple 3C de forraule • ••'••••••••••••• 7 g 

10 C 16 H3 3 0 C 2 H 3 O^C 2 n3O(CH 2 Ol0/ n (a) CH 2 0 - Cl^ - CH - 

C 2 H 5 - 

. * 13 8 

Parfum et conservateur 99 # QS. 

Eau demineralise°e sterile •••..qsp lOOg 

COMPOSITION 2 

15 Creme de nuif g/H ...'*'■ 

hyri state d'isopropyle ••••«..••;• .40 g 

Compose* de 1' exeraple 9B de fonnule '•••••••10 g 

c^ - ch - ch 2 o -z-c^o.—f- c 2 n 3 o(cn 2 OBjJ n (h) c^h^ 

20 C 2 H 5 n - 5 

Parfum et conservateur ••••••••••••••••••••• .QS 

Eau d€raineralis€e sterile . «qsp 100 g 

COMPOSITION 3 
Lalt corporel H/E 

23 Huile de vaseline Codex • •'•••••••%•••«••• ...,30 g 

Compose* de l 1 exeraple 8A de forraule 7 g 

c 8«i7 0 -e- w <w**y*j k .«> ; . s 

parfum et conservateur • .QS 

Eau de*mingralis6e sterile • ; qsp lOOg 

COMPOSITION 4 
Creme de soin H/E 

Huile d' amende douce » 40 g 

Compost de I'exemple 10p de forraule ••*•• • . ;10 g 

c io*V 0 W Cc 2*3° (CHj^tH) 

35 S - 7 

Parfum et conservateur QS 

Eau demineralisee sterile . ... .qsp 100 g 
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COMPOSITION 5 

Lotion domaguillante pour les yeux 

Compost de ^exemple 8B de formule ....4 g 

CgH^- 0 -P- C^O C 2 JLf> CCH 2 6Hjf n (H) J ■ C^ 

n » 10 

5 Hexylene glycol • 1 S 

Allantolne • 0,05 g 

Dihydrogenophosphate de potassium .0,1 g 

Hydrogenophosphate de dlpotassium 31^0 0, 4 g 

Ethyl mercurithiosalycilate de sodium ♦ .QS 

lO Eau demln^rallsee sterile .....qsp lOQg 

Parfum ' • • 

COMPOSITION 6 ' 
Composition humect ante 
15 On melange 2g de compost de l'exemple IOC a 5g d'une solution aqueuse a 3% 
de glycerol. 

Apres homogenfiisation pendant 30 minutes a l'alde d'un ultra-disperseur, on 
obtient une dispersion de-sph6rules. 
COMPOSITION 7 
20 Composition antisolaire . 

On melange intimement, a la temperature de 90°C, 4,8g de composes 13A et 
3,2g de cholesterol. 

On ajoute ensuite 20 g. d'une solution aqueuse a 4% d'aclde para-aminobenzol- 
que polyoxydthylenfi a 25 moles d'oxyde d 1 ethylene* 
25 On laisse revenir le melange a temperature ordinaire sous agitation, puis on 
ajoute a nouveau 72g de solution aqueuse a .4% d'acide para-aminobenzoXque a 
25 moles d'oxyde d' ethylene. 

Apres homogeneisation pendant 30 minutes a l'aide d'un ultra-disperseur; on 
obtient des petites spherules dont la taille moyenne est voisine du micron. 
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R EVEN D I CAT IONS 

1. Melange de composes tensio actifs non-ioniques, caractdrises 
par le fait qu'ils rdpondent a la formule 

R - O -£ (O Z)-J- - Rj (I) 

dans laquelle R ddsigne un radical aliphatique lindaire ou ramifid, saturd 

ou ins a turd comport ant 4 5 20 a tomes de carbon e ; 

R^ ddsigne (1) un radical alcoyle de prdfdrence Unfair e, 

(2) un radical elcoxymdthyle lindaire ou ramifid, 

(3) un radical alcdnyloxymdthyle, 

les parties alcoyle ou alcenyle de ces radicaux coroportent de 4 a 20 atonies 
de carbone ; 

Z design e un enchain ement poly ether repai dant a la formule 
^~ {C 2 H 3 0) (CH 2 A) ^ 11 

dans laquelle n design e une valeur statistique moyenne de 2 a 20 et A ddsi- 
gne 

le groupement - ^ - CH 2 - CH^OH 

dans lequel u ddsigne 0 ou 1 

ou le groupement S €H 2 C110H CH^OH ■ 

dans lequel u design e 0 ou 1, 

les radicaux R et R^ compbrtant au total entre 12 et 38 atomes de carbone et 
derives des composes ci-dessus resultant de la reaction d'oxyde d 1 Ethylene 
ou de glycldol avec les group em en is OH, 

2. Melange de composes scion la rcvendication 1, caractdrlsds par 
le fait que les radicaux R sont choisis parmi les groupements butyle, hexy- 
le, octyle, ddcyle, doddcyle, -tdtraddcyle, hexadecyle, octaddcyle, 

d thy 1-2 hexyle, hexyl-2 decyle et que les radicaux R^ sont choisis parmi 
les groupements hexyle, octyle, ddcyle, doddcyle, tdtraddcyle, hexadecyle, 
octaddcyle, les radicaux alcoxymethyle ddrivds dc ccs groupements ou parmi 
les groupements dthyi-2 hexyloxymdthyle, hexyl-2 ddcyloxy-mdthyle, octyl-2 
doddcy loxymd thy 1 c . 

3. Composition destinde a ctre utfllsde en cosmdtique ou en 
pharmacle caractdrisde par le fait qu'elle conticnt au moins un composd 
tel que ddfini dans les rcvendications let 2 comme agent tensio-actif . 
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/*♦ Composition scion la revendication 3, caracttrisee par le fait 
qu'elle contient cn plus un ou plusieurs adjuvants utilisables en cosmttique 
ct/ou en pharmacic choisis far mi les tensio-actifs non ioniques, anioniques 
cationiques ou amphotfcres, les hulles mintralcs, animalcs ou vtgttales, les 

5 re's in es anion iqueS, cationiques , non-ioniques ou amphotcreSj les filtres 
splaires, les tpaisslssants, les opacifiants, les cons ervateurs, les 
parfums, les colorants, les solvents alcooliques, les agents de modification 
du pH, les sels mintraux, les substances actives' ay ant une action au niveau 
du traitement, du soin ou de la protection de la peau et des cheveux. 

10 5. Composition selon la revendication 3 se present ant sous forme 

de dispersion de vesiculcs llpidiqueSj dont la parol est constitute d'au 
mo ins un compost tel que dtfini dans les revendications 1 et 2, pouvant 
vthiculer des substances actives en pharmacie ou costmftique. 

6. Composition selon la revendication 5, caracttrlste par le 

15 fait que les composes de formule I sont associts a des alcools ou des diols 
a longue chain e, a des sterols et eV en tuel lenient des substances chargtes 
positivement ou ntgativement . * 

7. Proctdt de preparation des composts de formule (I) de la rev en* 
dication 1, caracterise par le fait : 

20. 1) quel 1 on proedde a une |d.y addition dc n moles d 1 epihalogenure ou de TBGE 
par mole d'alcobl gras de formule (II) 

R- 0 —£c 2 H 3 (OH) J- R x (II) 

ou R et R^ on t les significations indiqutcs dans la revendication 1 pour 
former un compost dc formule (IV) 
25 . R - 0 -^Tc 2 H 3 QvJ- R t (IV) 

ou Y design o un enchain eraent polytther de formule : 

■ oft. B ddsigne halogene ou tertiobutoxy, n, R et R^ . ont les significations 
30 indiqutes dans la revendication l,et oh fait reagir le thlotthanol 
ou le thidfclyctrol avec le compost intermedia ire XV dans lecjuel 
B dtsigne 'halogene , en prtsence de soude ou de potasse'et d'un 
solvant ; les composts polythlotther polyhydroxylts ttant even t ue lie men t 
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oxydgs avcc de I'eau oxygenic en presence gventuellc d 1 acide lactique ou 
ace*tique. 

8. Procgde* de preparation selon la revendication 7, caractSrise* 
par le fait que 1 'on proc&de dans an premier temps h la reaction d'un 
alcool de formule ROH avec un compost a groopement e*paxyde terminal 
de formule 



R, CH ■ C1U 

n/ . 

dans lesquelles R et Ont lea significations indiquees ci-dessus en prfi- 
10 sence d'un catalyseur acide ou basique pour preparer le compose* de formula XI. 

9. Procfide de preparation selon ies rcvendications 7 ou 8, 
caractgrise* par le fait que pour augment er I'hydrophilie des composes 

de formule (I) de la revendication. I, on effectuc une pLyaddltion d'oxyde 
d'€thylene ou de glycidol a un compose* de formule I en presence d'un 
15 catalyseur acide ou basique et eVentuellement de solvents. 

10. Proce'de* selon la revendication 7, caract^rise" par le fait 
que dans la premiere 6 tape on additlonne 1 ' epihalohydrine ou le TBGE a 
I'alcool de formule (II) en presence d'un- catalyseur acide de Lewis, a une 
temperature comprise cntrc 20 et 120 0 C en pr6sen.ee dv en tuel lenient de 

20 solvant. 

11. Procgde" selon la revendication 7, coractoxise" par le fait 
que dans la premiere 6tape on additlonne le .TBGE a I'alcool de formule 
(II) en presence d'un catalyseur alcalin a une temperature comprise 
entre 120 et 180°C. 
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